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S
ARISTO MIG 5000i / £SAE
U5000i WC

El equipo Las fuentes de alimentacién Aristo® Mig 5000i/U5000i
WeldCloud proporcionan un rendimiento de soldadura por arco
sustancialmente mejorado. Estd disefado para aplicaciones de
soldadura de alta productividad y alta calidad. Soldadura TIG CC
profesional con U5000iw. Ademds, la U5000iw presenta alta
frecuencia, descarga LiffArc y soldadura por pulsos TIG con CC. La
fuente de alimentacién Aristo se integra completamente en Ila
plataforma de gestidon de datos en linea WeldCloud de ESAB, que es
lider en el sector, a fravés de comunicacién por wifi, datos méviles o
Ethernet por cable.
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Aspectos destacados:

Funcionalidad avanzada por pulsos que reduce la entrada de
calor, las salpicaduras de soldadura y la limpieza posterior a la
soldadura, controla la apariencia y el perfil del corddn de
soldadura, aumenta la velocidad para la soldadura en posicion y
mucho mds, dependiendo de la aplicacion

- Hasta 259 lineas sinérgicas preprogramadas manuales y 68
robdticas (U82 Plus) permiten una amplia gama de aplicaciones

- Gestidén eficaz de flotas, mayor productividad y control de calidad
mejorado con aplicaciones WeldCloud

- Modo de soldadura QSet que incluye adaptaciéon automdtica a
diferentes distancias entre la punta de confacto y la pieza de
frabajo

- El sistema de alimentacion de hilo PreciDrive mantiene un
rendimiento de alimentacién de hilo de precision para promover
una calidad de soldadura constante.
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Datos técnicos

S000i US000i
Tension de red 3 x 400, 460 V 3 x 400, 460 V
Mimer de fases 3 fases 3 fases
Frecuencia de la alimentacian 5080 Hz S0 He
Fusible lento IZA A2A

500 A0 W al 80 % del cido de trabag 200 AL38 W al 60 % del ciclo de trabajo
400 A4 W al 100 % del ciclo de rabajo | 400 A4 Val 100 % del cico de irabajo

500 AS30 'V al 60 % ded ciclo de frabajo
400 AL26 W al 100 % del ciclo de trabajo

Potencia de sobdadura, MIGIMAG

Potencia de soldadura, TIG CC

Rango de configuracion, MIGMAG 16-500 A, 3-60V 16-500 A, B-80 W
Rango de ajusts, TIG CC . 4500 A

Tension en circuito abiero, MIGMAG" 72-8av T2-B8V

Voltaje de circuite abierto MIGMAG VRD™ 5aw R

Modo de ahormo de energia 36 W EW

KVA nominal 252 KVA 252 KEVA
Rendimients a maxima cormients B4 % 24 %

Factor de potencia a maxima coments 0,80 0,80

Control de voltaje 42V 42V
Dimensionss L x An x Al 625 x 384 x 406 mm 525 » 304 x 406 mm
B L 625 x 304 x 776 mm £25 x 304 x 776 mm
refigeracion

Peso con'sin unidad de refrigeracion B8 kilos/E6 kilos 86 kilos/50 kilos
Temperatura de funcionamiento Oe -10 a +40 *C De-10 a 440 °C
Grado de proteccion P22 P23

Clase de aislamiento H H

Tipx de aplicacion z 5

Aprobacion CE, CSA CE, C5A

Cable de alimentacion 4 x & mm2 4 x & mm2
Unidad de refrigeracion par agua

Capacidad de enfriamiento 1.5 kilovatios 1.5 kilovatios
Volurmen de refrigerante 551 551

Fhujo miax. 2,0 i 2.0 limin

Presion mazima 50 Hz 3.7 bar 3.7 bar

Peso 20 kg 20 kg

e e E-mail: comercial@suministroscogullada.com
Monasterio Descalzas Reales, 29 / 50.014 ZARAGOZA 1: comercl umini gu .
Tel.: 976 47 58 62 Fax.: 976 47 51 56 www.suministroscogullada.com



